ZERTIFIKAT

Nr. ISK-24-24-032

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Bereich Industrie Service
bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

Tu

a company of Q} POWERCHINA

TLT Turbo GmbH
Wippershainer Strale 51
D-36251 Bad Hersfeld

als Hersteller nach
AD 2000-Merkblatt HP 0 / DIN EN ISO 3834-2
Uberprift und anerkannt wurde.

Der Geltungsbereich der Uberprifung und alle Ubrigen Einzelheiten
sind dem Bericht Nr. E10409323 vom 24.06.2024 zu entnehmen.

Unter anderem verfiigt die oben genannte Firma liber
folgende wesentliche Voraussetzungen:

Einrichtungen, die eine sachgemafe und dem Stand der Technik
entsprechende Herstellung und Priifung gestatten,
eine Qualitatssicherung, die eine den Technischen Regeln entsprechende
Herstellung und Priifung sicherstellt,
fachkundiges Aufsichts- und Prifpersonal

Die Anerkennung als Hersteller gilt bis Juni 2027

Kassel, den 24, 06 2024 TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Bereich Industrie Service
( ¥
/ S
nahmeprufer nach DGRL 2014/68

s \f‘ 2 ertifizierer nach DGRL 2014/68/EU
B.Eng. David Spielberger (SFI S % ‘Dlpl -Ing. F. Stidronski (SFI)
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BERICHT ZUR

UBERPRUFUNG DER FIRMA

TLT Turbo GmbH

Wippershainer StraBe 51
D-36251 Bad Hersfeld

als Hersteller von Druckgeraten
nach AD 2000-Merkblatt HP O
in Verbindung mit DIN EN ISO 3834-2
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1 Allgemeines

Im Mérz 2024 stellte die Firma TLT Turbo GmbH
den Antrag auf Uberpriifung als Hersteller von Druckbehdltern nach AD 2000-Merkblatt HP 0
in Verbindung mit DIN EN ISO 3834-2.

2 Grundlagen und Fertigungsprogramm

Die Uberpriifung erfolgte auf der Grundlage des AD 2000-Merkblattes HP 0 und der

DIN EN ISO 3834-2. Die erforderliche Betriebsbesichtigung wurde am 05.06.2024 vom
Sachverstandigen Herrn Spielberger, des TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
durchgefhrt.

Im Rahmen dieser Betriebsbegehung wurden die in einem Fragebogen beschriebenen Ferti-
gungs- und Prifeinrichtungen und schweiBtechnische QualitatssicherungsmaBnahmen sowie
das SchweiB3- und Prifpersonal vorgestellt.

Das Fertigungsprogramm der Firma TLT Turbo GmbH umfaft

Apparate, Behalter
Ventilatoren

sowie die zugehdrigen Bauteile fir Druckgerate und Unterstiitzungskonstruktionen.

Hierzu werden vorwiegend unlegierte, niedriglegierte, hochlegierte und austenitische Stahle
der Werkstoffgruppen 1.2 — 3.2, 5.1, 10.1, 10.2 verarbeitet. Fiir den Geltungsbereich des
AD2000-Regelwerkes darf nur die Werkstoffgruppe 8.1 verarbeitet werden.

Zum SchweiBen im Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes werden die Verfahren

WolframinertgasschweiBen (WIG) -141 -
Metal-AktivgasschweiBBen (MAG) - 135, 136
eingesetzt.

Fur Anwendungen auBerhalb des AD2000-Regelwerkes sind auBerdem die Verfahren
UnterpulverschweiBen (UP, 121) und ElektrodenhandschweiBen (E-Hand, 111) sowie das
BolzenschweiBen qualifiziert.

E10409323_TLT_Turbo_ BERICHT HPOQ-EN3834-2_2024.doc
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Vorgesehen im Geltungsbereich der Uberpriifung nach AD 2000-Merkblatt HP 0 ist die
Fertigung von Apparaten, Behéltern und Ventilatoren im Werk Bad Hersfeld.

3 Ergebnis der Uberpriifung
3.1 Fertigungs- und Priifeinrichtungen

Anhand der vorgelegten Unterlagen und bei der Betriebsbesichtigung konnte sich der
Sachverstéandige davon (iberzeugen, dass ausreichende Produktionsflachen und
Fertigungseinrichtungen vorhanden sind.

Die Einrichtungen werden durch regelmaBige Uberpriifung und Wartung in ordnungs-
gemaBem Zustand gehalten.

Glihofen flir Warmebehandlungen von Bauteilen sind nicht vorhanden.

Erforderliche Warmebehandlungen werden bei Bedarf durch externe Dienstleister
durchgefiihrt. Es dirfen nur Gberprifte Gerate eingesetzt werden, die tber Einrichtungen zur
Dokumentation der Temperaturfiihrung ber die Zeit verfigen.

Trocken- und Warmhalteeinrichtungen flir SchweiBzusatzwerkstoffe werden nicht bendtigt.

Einrichtungen fiir die Ultraschallpriifung sowie die Farbeindring- und Magnetpulverpriifung sind

vorhanden.
Durchstrahlungsprifungen werden, soweit erforderlich, von akkreditierten, externen

Priflaboren durchgefihrt.

Gerate fiir mechanisch-technologische und metallographische Untersuchungen sind nicht vor-
handen. Im Bedarfsfalle werden betriebsfremde Einrichtungen qualifizierter Labors / Firmen in
Anspruch genommen.

E10409323_TLT_Turbo_ BERICHT HPOQ-EN3834-2_2024.doc
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3.2 Fertigung und Qualitatssicherung

Fur die verwendeten SchweiBverfahren liegen giiltige Verfahrensprifungen nach

AD 2000-Merkblatt HP 2/1 in Verbindung mit DIN EN ISO 15614-1 vor. Gegebenenfalls
fehlende Qualifikationen von SchweiBverfahren miissen vor Fertigungsbeginn nachgewiesen
werden.

Zur Zeit liegen folgende glltige Verfahrenspriifungen vor:

SchweiBverfahren Werkstoffgruppe Abmessungsbereich (Wd. / &)
nach CR ISO 15608 (mm)

Auflistung der Verfahrenspriifungen, geman Anlage 13 des Fragebogens

Mit den vorhandenen Einrichtungen ist die Firma in der Lage, Bauteile mit Abmessungen bis
@ 5,5m, Lange ca. 3m, Stlickgewichten bis ca. 32.000 kg zu fertigen.

Die Firma TLT Turbo GmbH verflgt tber eine ausreichende Anzahl von SchweiBern, die
nach DIN EN 1SO 9606-1 unter Beriicksichtigung der Festlegungen nach AD-Merkblatt HP 3
Uberprift sind.

Qualifiziertes Prifpersonal nach DIN EN ISO 9712 steht zur Verfligung bzw. es wird
entsprechendes Fremdpersonal eingesetzt.

Fur die Fertigung nach der Druckgeraterichtlinie, 2014/68/EU in Verbindung mit AD-2000
werden Grundwerkstoffe nach den AD 2000-Merkblattern der Reihe W und TUV-
eignungsgepriifte SchweiBzusétze von berpriiften Herstellern bestellt.

Durch begleitende Kontrollen vom Wareneingang bis zur Priifung der fertigen Bauteile sowie

durch entsprechende Vorgaben fiir die Fertigung ist eine sachgeméBe Verarbeitung der
Werkstoffe unter Einhaltung der technischen Regeln und Vorschriften gewahrleistet.

E10409323_TLT_Turbo_ BERICHT HPO0-EN3834-2_2024.doc
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3.3 Verantwortliches Aufsichtspersonal

Als verantwortliche SchweiBaufsicht nach DIN EN ISO 14731 wurde

Herr Niko Wiens (Qualifikation SchweiBfachingenieur), als seine Vertreter
Herr Lutz Waldstein (Qualifikation Schwei3fachmann) und

Herr Dominik Keim (Qualifikation SchweiBfachmann) benannt.

Die Aufgaben der SchweiBaufsicht am Standort Bad Hersfeld sind in der aktuellen
Qualifikationsmatrix eindeutig geregelt.

Als Priifaufsicht fiir zerstorungsfreie Priifungen wurde
Herr Niko Wiens (Qualifikation UT3, MT3, PT3, VT3, RT2FI), als seine Vertreter
Herr Lutz Waldstein (Qualifikation VT2) benannt.

Die Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen mit Bescheinigungen des
Werkstoffherstellers wird von dem befugten und unterwiesenen Personal gemaB Liste der
verantwortlichen Werksangehérigen wahrgenommen.

Eine entsprechende Vereinbarung (ber die Umstempelung von Werkstoffen mit
Abnahmeprifzeugnis 3.1 bzw. Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach EN 10204
wurde abgeschlossen (Equipment-Nr.: 10250923 vom 01.10.2012; Aktuelle Verlangerung bis
Oktober 2024).

E10409323_TLT_Turbo_ BERICHT HP0-EN3834-2_2024.doc
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4 Zusammenfassung und Folgerung

Die Firma TLT Turbo GmbH hat nachgewiesen, dass die nach AD 2000-Merkblatt HP 0,
Abschnitt 3 und nach DIN EN ISO 3834-2 zu stellenden Anforderungen erflllt sind.

Durch eine regelmaBige Auditierung nach ISO 9001 wird zudem der Nachweis eines aktiven
Qualitdtsmanagementsystems erbracht.

Unabhangig von der durchgefiihrten Uberpriifung hat die Firma dafiir zu sorgen, dass der
jeweils neueste Stand der fiir den jeweiligen Fertigungsbereich gliltigen Technischen Regein
eingehalten wird.

Die Geltungsdauer dieser Uberpriifung betragt 3 Jahre, sofern vorstehend beschriebene
Bedingungen sich nicht &ndern.

Anderungen in der Organisation oder qualititsbeeinflussende Veranderungen in den
Fertigungs- und Prifeinrichtungen sowie der Wechsel von verantwortlichem Aufsichtspersonal
sind dem TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH schriftlich mitzuteilen und bediirfen
der Bestatigung.

Der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH behdlt sich in diesen Fallen - je nach
Umfang und Bedeutung der Verdnderungen - eine teilweise oder vollstdndige Wiederholung
der Uberpriifung zu Lasten der Firma TLT Turbo GmbH vor,

Kassel, 24. Juni 2024 B.Eng. David Spielberger (SFl)

Anlage: 1 Zertifikat ISK-24-24-032
1 Antrag des Herstellers und Fragebogen vom 19.06.2024
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